Znak postepowania; WKD10a-27-5/2019 Zatgcznik nr 3.2 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

,WYKONANIE OKRESLONYCH CZYNNOSCI NAPRAWCZYCH
Z ZAKRESU NAPRAWY CZWARTEGO POZIOMU UTRZYMANIA P4
13 SZTUK ELEKTRYCZNYCH ZESPOLOW TRAKCYJNYCH TYPU 33WE (EN97)”

CZESC NR 2:

KONSERWACJA | NAPRAWA TABLIC PNEUMATYCZNYCH | SPREZARKI
WRAZ Z ZAWORAMI ROZRZADCZYMI, BEZPIECZENSTWA, NAGLEGO HAMOWANIA
| SYREN SYSTEMU PNEUMATYCZNEGO

Po zawarciu Umowy z wybranym w postepowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego Wykonawca niniejszy Opis przedmiotu zamdwienia
bedzie stanowit Zatgcznik nr 2 do Umowy.

l. Opis Ogolny

1. Przedmiotem niniejszego zamowienia jest wykonanie okreslonych czynno$ci konserwacyjno-naprawczych z zakresu naprawy
czwartego poziomu utrzymania P4 13 sztuk elektrycznych zespotéw trakcyjnych typu 33WE. Cze$¢ 2 — konserwacja
i naprawa tablic pneumatycznych i sprezarki wraz z zaworami rozrzadczymi, bezpieczenstwa, nagtego hamowania i syren
systemu pneumatycznego.

2. Zakres konserwacji i naprawy urzadzen energoelektronicznych w pojazdach wymieniony w pkt IV Opisu przedmiotu
zamdbwienia dla Czesci nr 2 dotyczy jednej sztuki elektrycznego zespotu trakcyjnego typu 33WE. Czynnosci nalezy wykonaé
dla kazdego ezt oddzielnie. Protokoty nalezy uzupetni¢ dla kazdego ezt oddzielnie.

3. Dokumentacja Systemu Utrzymania (DSU) elektrycznego zespotu trakcyjnego typu 33WE, w razie potrzeby, bedzie przez
Zamawiajacego udostepniona wybranemu Wykonawcy po zawarciu umowy, na etapie realizacji zamdwienia.

4. Dokumentacja Techniczno-Ruchowa (DTR) elektrycznego zespotu trakcyjnego typu 33WE, w razie potrzeby, bedzie przez
Zamawiajacego udostepniona do wglagdu wybranemu Wykonawcy po zawarciu umowy, na etapie realizacji zamdwienia.

5. Zamawiajacy, zgodnie z przepisem art. 29 ust. 3a ustawy, wymaga zatrudnienia przez Wykonawce oraz podwykonawcdw na podstawie
umdw o prace 0s6b wykonujacych wskazane przez Zamawiajacego czynno$ci w zakresie realizacji poszczegdlnych czesci zaméwienia,
jezeli wykonanie tych czynnoci polega na wykonywaniu pracy w sposob okreslony w przepisie art. 22 § 1 ustawy z dnia 26 czerwca
Kodeks pracy (Dz. U. z 2019 r., poz. 1040 z p6zn. zm.):

1)  Wykonawca, najpdzniej w dniu zawarcia umowy, przedstawi Zamawiajacemu wykaz oséb zatrudnionych na podstawie umowy
0 prace ze wskazaniem ich imienia i nazwiska. Osoby te muszg bra¢ udziat w realizacji zaméwienia.

2) Wykonawca zobowigzany jest do biezacej aktualizacji danych — Wykonawca przedstawia Zamawiajacemu zaktualizowany wykaz
niezwlocznie, nie pozniej niz w kolejnym dniu roboczym po zmianie osoby. Na zasadach okreslonych w niniejszym punkcie
Wykonawca przedstawia Zamawiajacemu wykazy dotyczace podwykonawcow.

3) Sposdb udokumentowania zatrudnienia 0séb, o ktérych mowa w pkt 1), uprawnienia Zamawiajacego w zakresie kontroli spetnienia
wymagan, o ktérych mowa w pkt 1) oraz sankcje z tytutu niespetnienia tych wymagarn okreslony sg we Wzorze umowy stanowigcym
zalacznik nr 4.2 do SIWZ.

4)  Rodzaj czynnoci niezbednych do realizacji zaméwienia, ktorych dotyczg wymagania zatrudnienia na podstawie umowy o prace
przez Wykonawce oraz podwykonawcow 0sdb wykonujacych czynno$ci w zakresie realizacji zaméwienia:

a) przygotowanie urzadzen do naprawy — diagnostyka, demontaz czesci, podzespotow i zespotow,
b) sprawdzenie stanu urzadzen, dokonanie pomiarow,
c) montaz czesci, podzespotdw i zespotow.
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Znak postepowania; WKD10a-27-5/2019 Zatgcznik nr 3.2 do SIWZ

IIl.  Ogélny widok elektrycznego zespotu trakcyjnego

Elektryczny zespot trakeyjny typu 33WE sktada sie z dwoch jednakowych tréjcziondw.

Rozmieszczenie urzadzen na dachu

30000
1 n 10 8 7 9 6 [ 3 2 1 4
y 2 /- B SRS S [ [ [ [ ¥ S [ -
= g T
8 ) :
Ilh(?‘ T
K
\z \s \s
- Rozplanowanie wnetrza
4-15 19 38 33 20 21 28 20
/] .
s = =
[ 7
£
16 3 \3 21 27
Przekroj wzdtuzny
D B A C
—’|15 17|‘— |‘— —’I 21 2
0 —
I C | | L
=~ | _H N e et e 1 W =]
\ ~TT1= - =
- @ @
2300 L_ I_'_ 2_0“] 2100 20
D B A C
A-A
19
f
38 T
T T
\ 1
pgs

1 — przetwornica, 2 — rezystor hamowania, 3 — falownik, 4 — klimatyzator przestrzeni pasazerskiej, 5 — dtawik, 6 — skrzynka pomiaru pradu, 7
— transformator 600V/3000v, 8 — wytacznik szybki, 9 — uziemiacz, 10 — odtacznik, 11 — odbierak pradu, 12 — skrzynka pomiaru napiecia, 13 —
klimatyzator kabiny maszynisty, 14 — sprezarka gtowna, 15 — sprezarka pomocnicza, 16 — bateria akumulatoréw, 17 — zbiorniki powietrza
gtéwne, 18 — zbiorniki powietrza zasilajgcego i kompensacyjne, 19 — grzejniki podsiedzeniowe, 20 — grzejniki, 21 — mechanizm drzwi
bocznych, 22 - pulpit manewrowy, 23 — tablice informacyjne wewnetrzne, 24 - tablice informacyjne zewnetrzne, 25 - przedziat NN, 26 —
pomocniczy przedziat pneumatyczny, 27 —miejsce na automat biletowy, 28 — szafy do zabudowy urzadzen, 29 - kanaly wentylacyjne, 30 —
korytka kablowe, 31 — klapy naddrzwiowe, 32 - klapy nadokienne, 33 — rampy wjazdowe dla inwalidy, 34 — tablica pneumatyczna, 35 — potki,
36 — miejsce na wdzek inwalidzki 37 — miejsce na rowery, 38 — $mietniczka, 39 — awaryjne otwieranie drzwi, 40 — hamulec bezpieczerstwa,

41 — wentylatory wyciggowe.
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Zatgcznik nr 3.2 do SIWZ

lll. Podstawowe dane techniczne elektrycznego zespotu trakcyjnego

1. Producent PESA Bydgoszcz S.A. Holding
2. Oznaczenietypu 33 WE

3. SzerokosEtoru 1435 mm

4. Moc znamionowa silnika trakcyjnego ..., 180 kW

5. Moc zespolu trakcyjnego 1440 kW

6. Napiecie obwodéw gtéwnych 600V DC/ 3kV DC

7. Napiecie obwodow pomocniczych ... 24V DC, 3x400V AC, 230V AC
8. Maksymalna predko$¢ eksploatacyjna ... 80 km/h

9. Przyspieszenie rozruchuod0-30km/h ... 1,2 m/s?

10. Opoznienie hamowania L ok. 1,2 m/s?

M. UKlad osi e (Bo 2 Bo) (Bo 2 Bo)
12. Masa zespolu proznego 101,5t+ 3%

13. Maksymalna masa brutto zespotlu ... ok. 143 t.

14. Nacisk zestawu kotowego nator (5 0s./m?) .......cc..oooviiiiiiiiiie 140 kN

15. Srednica toczna kot (nowych/zuzytych) ..o, 850 mm /780 mm
16. Catkowita dlugos¢ zespotu ze zderzakami  ...............cccceveiiiiiiii 60 000 mm,

17. Najwigksza szeroko$¢ zespolu 2 850 mm,

18. Najwieksza wysoko$¢ zespotu od glowki szyny ... 4 452 mm,

19. Rozstaw czopow skretu 11750 mm,

20. Rozstaw osi wozka (43 AN /34 MN) 2100 mm /2 300 mm
21.Rodzaje hamulca - elektrodynamiczny

- elektropneumatyczny — bezposredni
- zespolony — pneumatyczny UIC

- sprezynowy hamulec postojowy

22. Temperatura praCy e od -30°C do + 40°C
23. Wilgotnosé maksymalna L 95%
24. Catkowita liczbamiejsc L 500
w tym:
- liczba miejsc siedzacych (stalych i skladanych) ... 124
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Zatgcznik nr 3.2 do SIWZ

Iv.

Zakres konserwacji i naprawy tablic pneumatycznych i sprezarki wraz z zaworami rozrzadczymi,
bezpieczenstwa, nagtego hamowania i syren systemu pneumatycznego.

L.p.

CZYNNOSCI

WYMAGANIA

Tablica pneumatyczna cztonu A typ 79ZW9803-1 — 2 szt.

Tablice nalezy zdemontowa¢ z ezt. Aparaty tablicowe nalezy zdjaé
z tablicy, przeprowadzi¢ ich demontaz, przeglad cze$ci, wymiang
uszkodzonych elementdéw metalowych i gumowych, ponowny montaz,
a nastepnie wykonac préby odbiorcze. Aparaty i ich elementy zuzyte
lub uszkodzone nalezy zastgpi¢c nowymi. Przeglad i konserwacja
korpusu tablicy polega na umyciu, przedmuchaniu sprezonym
powietrzem i osuszeniu orurowania, przegladzie i weryfikacji pierscieni
uszczelniajgcych osadzonych w gtowicach orurowania, przegladzie
i weryfikacji stanu przewodow elektrycznych i ich koncowek
montazowych, sprawdzenia stanu i ewentualnym odnowieniu
oznaczen umieszczonych na korpusie tablic. Po ponownym
zmontowaniu tablicy nalezy dokona¢ jej odbioru na stanowisku
odbiorczym, a nastepnie po zabudowaniu w zespole trakcyjnym.

Tablica pneumatyczna cztonu C typ 79ZW9903-1 - 2 szt.

Tablice nalezy zdemontowa¢ z ezt. Aparaty tablicowe nalezy zdjaé
z tablicy, przeprowadzi¢ ich demontaz, przeglad czesci, wymiane
uszkodzonych elementéw metalowych i gumowych, ponowny montaz,
a nastepnie wykona¢ proby odbiorcze. Aparaty i ich elementy zuzyte
lub uszkodzone nalezy zastgpi¢ nowymi. Przeglad i konserwacja
korpusu tablicy polega na umyciu, przedmuchaniu sprezonym
powietrzem i osuszeniu orurowania, przegladzie i weryfikacji pierscieni
uszczelniajgcych osadzonych w gtowicach orurowania, przegladzie
i weryfikacji stanu przewodow elektrycznych i ich koncowek
montazowych, sprawdzeniu stanu i ewentualnym odnowieniu
oznaczen umieszczonych na korpusie tablic. Po ponownym
zmontowaniu tablicy nalezy dokona¢ jej odbioru na stanowisku
odbiorczym, a nastepnie po zabudowaniu w zespole trakcyjnym.

Sprezarka gtéwna powietrza 07SG0102-1 — 2 szt.

Rozebra¢ sprezarke gtéwng powietrza, oczyscic i
sprawdzi¢ wszystkie elementy sktadowe — naprawic lub
wymieni¢ czesci uszkodzone lub zuzyte. Wymieni¢ olej.
Po naprawie sprezarke zmontowac i sprawdzi¢ dziatanie
oraz wydatek sprezarki.

Cisnienie za- i wytaczania agregatu podstawowego (znajdujacego sie
po przeciwnej stronie aktywnej kabiny) wynoszg 7(02 bar dla
uruchomienia i 8,5 02 bar dla zatrzymania tloczenia sprezonego
powietrza do instalacji. CiSnienia za- i wylgczenia agregatu
dodatkowego (znajdujacego sie po stronie aktywnej kabiny)
odpowiednio: 5,8 #0.2) bar i 6,8 (02 bar. Po osiggnieciu w instalacji
cinienia 6,8 bar agregat dodatkowy zostaje wylaczony, a dalsze
napetnianie do ci$nienia 8,5 bar realizuje agregat gtowny.

Manipulator hamulca zespolonego i EP typ 1ZH31-1 -2
szt.

Urzadzenie jest bezobstugowe. Konieczne jest sprawdzenie i kontrola
jego pracy przy pomocy ukfadu diagnostycznego. Zasilajac urzadzenie
wiasciwym napigciem, poruszajac dzwignia manipulatora nalezy
Sledzi¢ reakcje kazdego z pinéw roboczych (kontrola sygnatow
binarnych).

Kabinowy zawor hamulca bezpieczenstwa (grzybkowy)
typ 7ZH37-2 - 2 szt.

Zawér nalezy wymontowaé, rozebra¢. Wymontowany zaworek i jego
siedzisko w korpusie, oczy$ci¢ i ponownie zmontowaé. gdy ruchowy
pierScien uszczelniajacy zaworka jest suchy, nalezy go przesmarowaé
smarem statym (smar grafitowy lub molibdenowy — powierzchnie
wspotpracujace popychacza i trzonu: EIf MULTI - powierzchnie
prowadzace zaworka i powierzchnie z nimi wspétpracujace).

A
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Znak postepowania; WKD10a-27-5/2019 Zatgcznik nr 3.2 do SIWZ
6 Zawér hamulca bezpieczenstwa G%" typ 7ZH3402-3 -8 | Zawér nalezy wymontowaé, rozebraC, oczyscié, przesmarowaé
szt. i ponownie zmontowa¢ Sprawdza¢ wspéinie z zaworem z poz. 5

Zgodnie z procedurami testowymi wykona¢ testowanie czujnikow
predko$ci, potaczen zawordw przeciwposlizgowych, test zaworu w
7 Sterownik uktadu przeciwposlizgowego typ 88ZE-05-2 | potozeniu ,odpowietrzaj” i ,odciecie”. Urzadzenie zapamigtuje stan
szt. btedu. Zatem przed ewentualnym ponownym wykonaniem testu nalezy
wykasowaC rejestr bledow urzadzenia. Urzadzenie oczyscié
i sprawdzi¢, ewentualnie poprawi¢ oznakowanie.
8 Sterownik uktadu uzdatniania powietrza typ 114ZE - 2 Sprawdza¢ wspdlnie z agregatem z poz. 3
szt.
9 | Odwadniacz sprezarki DN10 typ 12ZH31-1 - 2 szt. Sprawdza¢ wspdlnie z agregatem z poz. 3
10 | Zbiornik skroplin typ 20ZH27-1 — 2 szt. Sprawdza¢ wspdlnie z agregatem z poz. 3
Urzadzenie jest bezobstugowe. Konieczne jest sprawdzenie i kontrola
jego pracy przy pomocy uktadu diagnostycznego. Zasilajac urzadzenie
wiasciwym napieciem, poruszajgc dzwignia manipulatora nalezy
11 | Manipulator jazdy z transmisjg CAN typ 1ZH35-1 - 2 szt. | $ledzi¢ reakcje kazdego z stykéw (pindw) roboczych (kontrola
sygnatéw binarnych) oraz kontrola sygnatow wysytanych przez CAN
w  ukfadzie  diagnostycznym  systemu  wspotpracujgcego
z manipulatorem.
Chtodnice wymontowaé, przedmucha¢ sprezonym powietrzem, umy¢
strumieniem wody z dodatkiem substancji zasadowych uzywajac
12 | Chlodnica sprezarki gtéwnej typ 07SG0102-1 — 2 szt. migkkich szczotek lub pedzli Po umyciu przedmuchaé strumieniem
powietrza z obu stron. Chiodnice ponownie zmontowaé i zamontowac.
Sprawdza¢ wspdlnie z agregatem z poz. 3
Zawér upustowy urzadzenia przeciwposlizgowego typ Aparat nalezy podda¢ przegladowi, weryfikacji elementéw sktadowych
13 g . . ey o
7ZH51-3 - 12 szt. i prébom odbiorczym. Sprawdzaé¢ wsp6lnie ze sterownikiem z poz. 7
14 Wymiana ztacz zasilania sterownikéw Wymiana ztacz na nowe
mikroprocesorowych
15 | Wykonanie rejestratorow danych R$232 - 2 szt. .Reje.stratorl ma rejestrowac parametry pracy uktadu pneumatycznego
i zapisywac je na dysku
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