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1. Niniejsza instrukcja jest realizacjg postanowien aktéw prawnych, a w szczego6lnosci ustawy
z dnia 28 marca 2003r. o transporcie kolejowym (tekst jednolity Dz. U. z 2015r. poz. 1297),

2. Przepis nadaje sie do stosowania w zakresie warunkdéw bezpiecznego prowadzenia ruchu

kolejowego, utrzymania infrastruktury, utrzymania i eksploatacji pojazdéw kolejowych.

3. Niniejsza instrukcja obowigzuje pracownikow jednostek organizacyjnych zarzadcy
infrastruktury, przewoznikoéw kolejowych wykonujgcych przewozy na liniach zarzadzanych
przez zarzadce infrastruktury oraz pracownikOw przedsiebiorstw wykonujacych prace

zwigzane z utrzymaniem infrastruktury, utrzymaniem i eksploatacjg pojazdéw kolejowych.

Miejsce opracowania:
Warszawska Kolej Dojazdowa sp. z 0. 0.
Wydziat Napraw i Utrzymania Taboru
ul. Batorego 23, 05-825 Grodzisk Mazowiecki

Copyright © by WKD sp. z 0.0.
WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE
Jakikolwiek przedruk, takze czesciowy, jest niedozwolony
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WYKAZ

Stanowisk pracy, na ktérych zatrudnieni pracownicy otrzymuja niniejsza

instrukcje do osobistego uzytku i stosowania:

Naczelnik i Z-ca Naczelnika Wydziatu Napraw i Utrzymania
Taboru,

Kontrolerzy trakciji,

Instruktor maszynista,

Rewidenci taboru,

Inne osoby bezposrednio zwigzane z naprawg i oceng zestawow
kotowych pojazdéw kolejowych WKD.
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A. Czesc¢ ogolna
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8 1 Przeznaczenie i zakres stosowania instrukcji.

1. Instrukcja zawiera wymagania, jakim muszg odpowiadac zestawy kotowe pojazddw kolejowych
eksploatowane na torach Warszawskiej Kolei Dojazdowej.

2. Instrukcja okresla parametry diagnostyczne zestawow kotowych podlegajagce pomiarom, zasady
wykonywania tych pomiarbw oraz metody naprawy zarysu obreczy i wiencow kot
bezobreczowych.

3. Instrukcja niniejsza nie obejmuje wymagan i wartosci parametréw dla montowanych w
zestawie kotowym elementow uktadu przeniesienia napedu, elementéw uktadu hamulcowego oraz
czopow tozysk tocznych i Slizgowych.

4. Instrukcja niniejsza wraz z normami i dokumentami zwigzanymi obowiazuje:

- zakiady i jednostki organizacyjne Warszawskiej Kolei Dojazdowej sp. z 0.0. utrzymujace |
eksploatujace pojazdy kolejowe,

8 2 Normy i dokumenty zwigzane.

PN-84/H-84027/06 Stal dla kolejnictwa. Obrecze do kot pojazdow szynowych.
PN-EN 13262:2005  Tabor kolejowy. Kota bezobreczowe. Wymagania i badania.

PN-92/K-91020 Wagony. Zestawy kotowe z kotami bezobreczowymi.

PN-91/K-91034 Tabor kolejowy. Obrecze obrobione do zestawdw kotowych.
PN-91/K-91043 Tabor kolejowy. Kofa bose obrobione do zestawdw kotowych.
PN-K-91045:2002 Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i badania.
PN-92/K-91048 Wagony. Osie zestawow kotowych.

PN-92/K-91049 Wagony towarowe. Zestawy kotowe z kotami obreczowanymi.
PN-92/K-91056 Tabor kolejowy. Zarys zewnetrzny obreczy i wiencéw kot bez-

obreczowych zestawdw kotowych.
PN-EN 13715:2008  Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wdzki. Zestawy kotowe. Wymagania

dotyczace wyrobu.
PN-75/K-91033 Tabor kolejowy. Pierscienie zaciskowe do zestawow kotowych.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni

Wartosci liczbowe parametrow.
PN-EN 13261+A1:2011 Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wozki. Osie. Wymagania dotyczace
wyrobu.
PN-EN 13262+A2:2011 Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wozki. Kota. Wymagania dotyczace
wyrobu.
BN-75/3518-02/00 Nieniszczace metody badan. Wytyczne przeprowadzania badan
ultradZzwiekowych czesci pojazddéw szynowych i elementow stalowych nawierzchni kolejowej.
BN-75/3518-02/01 Nieniszczace metody badan. Badania ultradZzwigkowe osi zestawow kotowych
elektrycznych zespotdw trakcyjnych 3000 V.
BN-75/3518-02/02 Nieniszczace metody badan. Badania ultradzwiekowe osi zestawOw
kotowych lokomotyw elektrycznych.
BN-77/3518-02/04 Nieniszczace metody badan. Badania ultradzwiekowe osi zestawOw
kotowych w wagonach eksploatowanych.
BN-85/3518-02/06 Nieniszczace metody badan. Metoda badania ultradzwiekowego obreczy
wagonowych zestawow kotowych.
BN-75/3518-02/13 Nieniszczace metody badan. Badania ultradzwiekowe osi zestawdw
kotowych lokomotyw spalinowych.
BN-84/3518-02/15 Nieniszczace metody badan. Badania ultradzwiekowe wiencow
bezobreczowych kot wagonowych.
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ZN-94/PKP-3509-01 Tabor kolejowy. Narzedzia pomiarowe do mierzenia zarysow
zewnetrznych obreczy i wiencow kot bezobreczowych zestawow
kotowych.

ZN-94/PKP-3509-02 Tabor kolejowy. Narzedzia pomiarowe do mierzenia zarysow
zewnetrznych obreczy i wiencow kot bezobreczowych zestawow
kotowych z obrzezem zwezonym i bez obrzeza.

ZN-94/PKP-3509-03 Tabor kolejowy. Suwmiarka do pomiar6w zuzycia zarysow
zewnetrznych obreczy i wiencow kot bezobreczowych zestawow
kotowych.

ZN-94/PKP-3509-04  Tabor kolejowy. Sprawdzian suwmiarki.

ZN-94/PKP-3511-01 Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Zarysy zewnetrzne obreczy i wieficow
kot bezobreczowych z obrzezem zwezonym i bez obrzeza.

ZN-98/PKP-3509-07 Tabor Kkolejowy. Przyrzad do pomiaru odlegtosci wewnetrznych
plaszczyzn kbt zestawdw kotowych.

Karta UIC 813 Warunki Techniczne na dostawe zestawdéw koltowych dla taboru
trakcyjnego i wagondw. Tolerancja i montaz.

Karta UIC 510-2 Wagony. Warunki dla stosowania kot o r6znych $rednicach.

WKD T-4 Instrukcja o utrzymaniu elektrycznych i spalinowych pojazdéw
trakcyjnych.

8 3 Podstawowe pojecia stosowane w tresci instrukciji.

1. Pojazd kolejowy - pojazd szynowy z wiasnym napedem, przeznaczony do ciggniecia lub
popychania wagondw albo do bezposredniego przewozenia pasazeréw lub tadunkéw bedacy
lokomotywa, zespotem trakcyjnym lub autobusem szynowym.

2. Wagon - pojazd zdolny do poruszania sie po torach kolejowych, bez wiasnego napedu,
przeznaczony do przewozu 0sob lub towaréw, dostosowany do ciggniecia lub pchania przez
pojazd trakcyjny.

3. Przewoznik - osoba prawna prowadzaca dziatalno$¢ gospodarcza polegajaca na przewozeniu
koleja 0s6b lub rzeczy na podstawie odrebnych przepiséw, a takze kazda inna osoba prawna,
ktorej pojazdy trakcyjne lub wagony sa dopuszczone do poruszania sie po torach kolejowych.

4. Uzytkownik - jednostka organizacyjna przewoznika odpowiedzialna bezposrednio za
utrzymanie, naprawy i eksploatacje pojazdu trakcyjnego lub wagonu.

5. Pomiar (zmierzenie) - okreSlenie za pomocg przyrzaddbw pomiarowych rzeczywistych
wartosci parametrow.

6. Ocena — ustalenie stanu technicznego zestawu kotowego poprzez dokonanie ogledzin lub
pomiarow.

7. Wymagania techniczne - warunki, jakie musi speti¢ zestaw kolowy, niezbedne do
dopuszczenia go do eksploatacji.

8. Odbidr techniczny - zespdt czynnosci kontrolnych wykonywanych przez upowaznionego
przedstawiciela przewoznika w celu stwierdzenia czy spetnione sg okre$lone wymagania
techniczne.

9. Zuzycie — utrata wiasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, elektrycznych itp.)
przez zestaw kotowy w wyniku eksploatacji i oddziatywania srodowiska naturalnego.

10. Parametr — wielko$¢ fizyczna charakterystyczna dla danego materiatu, procesu,

11. Wielko$¢ konstrukcyjna parametru - jest to wielko$¢ podana w dokumentacji
konstrukcyjnej zestawu kotowego, pojazdu trakcyjnego lub wagonu.

12. Wielko$¢ naprawcza parametru - jest to wielko$¢ podana w dokumentacji naprawczej,
otrzymana po regeneracji lub naprawie zestawu kotowego.

13. Wielko$¢ kresowa parametru - wartos¢ graniczna, ktéra ze wzgledu na bezpieczenstwo i
prawidtowos¢ pracy zestawu kotowego nie moze by¢ przekroczona.
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14. Karta parametrow - zestawienie charakterystycznych parametréw techniczno-
eksploatacyjnych zestawu kotowego.

15. Naprawa — doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego zestawu kotowego do
stanu technicznego gwarantujgcego jego poprawng eksploatacje.

16. Naprawa zarysu — naprawa majaca na celu zapewnienie bezpiecznej eksploatacji zestawu
kotowego, poprzez usuniecie niezgodnosci w drodze obrobki skrawaniem obreczy lub kota
bezobreczowego zgodnie z wymaganiami technicznymi — z zachowaniem okre$lonych
wielkosci konstrukcyjnych lub naprawczych.

17. Nawis — nadmiar materiatu na powierzchni tocznej obreczy (kota bezobreczowego) lub na
powierzchni boku zewnetrznego i czeSci powierzchni wierzchotka obrzeza powstaty podczas
eksploatacji w wyniku nawalcowania.

18. Plaskie miejsca — miejscowa utrata walcowosci na powierzchni tocznej obreczy (wienhca kota
bezobreczowego), powstate w wyniku zablokowania zestawu kotowego w trakcie jazdy
pojazdu trakcyjnego lub wagonu.

19. Nalepy - miejscowa utrata walcowosci na powierzchni tocznej obreczy (wienca kota
bezobreczowego), powstate gtownie w wyniku wgniatania sie opitkdw metalu w materiat
obreczy (wienca kota bezobreczowego).

8 4 Zarysy obreczy i wiencéw kot bezobreczowych.

1. Typy zarysow obreczy i wiehicdw kot bezobreczowych.
W zaleznosci od wysokoSci obrzeza rozrdznia sie nastepujgcy typ zarysow zewnetrznych:
a) z obrzezem wysokosci 28 mm dla $rednic okregdw tocznych d > 760 mm - oznaczone
symbolem 28UIC lub zgodny z Kartg UIC 510-2 S1002/h28/e32,5/6,7%,
2. Odmiany zarysow zewnetrznych obreczy i wiencow két bezobreczowych i ich oznaczenie.

W zaleznosci od szeroko$ci obreczy lub wierica kota bezobreczowego wyrdznia sie dwie
odmiany zarysow zewnetrznych:

a) odmiana 135 o szerokosci 135 mm,

b) odmiana 140 o szeroko$ci 140 mm - stosowana tylko w lokomotywach.
Zarysy zgodnie z Kartg UIC 510-2 i normg PN-EN 13715:2008 oznacza sie
S1002/h28/e32,5/6,7%

3. Wielkosci konstrukcyjne i ksztatt zaryséw obreczy i wiencow kot bezobreczowych. Wielkosci
konstrukcyjne i ksztalt wymienionych zaryséw obreczy i wiencow kot bezobreczowych sg
zgodne z normg PN-EN 13715:2008. Oznaczenie symboli parametréw zarysu i rozstawdw kot
zestawdw kotowych podlegajgcych pomiarom przedstawiono w § 5narys. 1 2.

8 5 Nazwy, oznaczenia elementéw i symbole parametrow podlegajgcych
pomiarom.

1.W celu jednoznacznego odroznienia stron zestawu kotowego przyjmuje sie dla celéw
technologicznych nastepujaca zasade:

a) w zestawach kotowych napednych z jednym kolem zebatym lewg strong zestawu jest
strona przeciwna do kofa zebatego,

b) w zestawach kotowych napednych z dwoma kotami zebatymi na osi lewa strona zestawu
oznaczona jest literg L wybitg na czole osi zestawu z lewej strony numeru zestawu.

c) w zestawach kotowych tocznych lewa strona zestawu oznaczona jest literg L wybitg na
czole osi zestawu z lewej strony numeru zestawu.

2. Nazwy i oznaczenia elementow zarysu zewnetrznego obreczy lub kota bezobreczowego.
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Rys.1. Oznaczenia i nazwy elementéw zarysu zewnetrznego obreczy i kot
bezobreczowych zestawow kotowych.

Oznaczenia:

1 - plaszczyzna czotowa wewnetrzna obreczy lub wienica,
2 - bok wewnetrzny obrzeza,

3 - wierzchotek obrzeza,

4 - bok zewnetrzny obrzeza,

5 - tuk przejsciowy obrzeza,

6 - powierzchnia toczna,

7 - pochylenie odcinka zewnetrznego powierzchni tocznej,
8 - skos zewnetrzny profilu tocznego,

9 - plaszczyzna czotowa zewnetrzna obreczy lub wienca,
b - szeroko$¢ obreczy lub wienca,

Ow - wysokos¢ obrzeza,

Og - grubosc¢ (szeroko$c) obrzeza,

rl, r2, r3 - promienie zaokraglenia obrzeza,

r4 - promien tuku przejsciowego,

d - kat zewnetrznego zarysu obrzeza,

D - $rednica okregu tocznego.

WKD T-3 ver. 05



Strona 12 / Stron 53

3. Symbole parametréw podlegajacych pomiarom.

Koto obreczowane Koto bezobreczowe "
b > 409
I

.
N

S

!
a I S A I A | — a
] ! Lo .
| F = | |
Cl |H’ d! L C
l |
|
i ; |
A 4 ™\ y
| ATHlAB]
) Az (Az) s
« Ez R
Rys 2.a

" Oprocz symboli parametréw O, D' oraz W pozostate oznaczenia
symboli parametrow sg takie same dla kota obreczowanego i bezobreczowego.

Ptaszczyzna okregu Miejsce pomiaru C, G

/

%

70

A

Miejsce pomiaru Az, Az

Miejsce pomiaru D, H

*Jesli nie ma innych wymagan podanych na rysunku konstrukcyjnym

Rys. 2.b
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Uwaga: Wymiaru D1 nie da sie zmierzy¢ w zmontowanym zestawie.
Rys. 2.c

Profil o najmniejsze;
$rednicy dopuszczalnej po
ostatnim profilowaniu

Najmniejsza grubos¢ wienca

]
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Wieniec na
granicy zuzycia

Srednica nominalna

a

Srednica nominalna przy ostatnim profilowaniu
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koto bezobreczowe koto obreczowane
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Rys. 2.e

Rys. 2 (a, b, ¢, d, e). Zestaw kotowy wraz z symbolami parametréw podlegajgcych
pomiarom.

gdzie:

Az - odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencow kot
bezobreczowych w zestawach kotowych bez obcigzenia,

Az' - odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencow kot
bezobreczowych w zestawach kolowych zabudowanych w pojezdzie mierzona na
wysokosci gtowki szyny. W pojazdach WKD Az'<Az,

C, C' - odlegto$¢ miedzy ptaszczyzng czotowg przedpiascia i wewnetrzng boczng
powierzchnig obreczy lub kota bezobreczowego ( C - kota lewego, C' - kota prawego),

D, D' - Srednica okregu tocznego ( D - kofa lewego, D' - kota prawego),

D1 - $rednica kota bosego ( dotyczy tylko kota obreczowanego),

Ez - odlegto$¢ miedzy zarysami obrzezy obreczy lub wiencow kot bezobreczowych
(szeroko$¢ prowadna),

G - parametr bicia osiowego,

H - parametr bicia promieniowego,

O - grubo$é obreczy ( dotyczy tylko kota obreczowanego),

Og - grubos¢ obrzeza,

Ow - wysokos¢ obrzeza

b - szeroko$¢ obreczy lub wienca kota bezobreczowego,

gr - stromos¢ obrzeza.

8 6 WielkosSci konstrukcyjne, naprawcze i kresowe parametrow obreczy
kot, wiencow kot bezobreczowych i zestawdw kotowych.

1. Wielkosci konstrukcyjne, naprawcze i kresowe obreczy két, wiencodw kot bezobreczowych i
zestawdéw kolowych dla pojazdéw kolejowych zestawione sg w ,Karcie parametrow
obreczy, kot bezobreczowych i zestawow kotowych pojazdéw kolejowych™ (Zakgcznik nr 1;
Tablica 1), natomiast dla wagondéw w ,,Karcie parametrow obreczy, kot bezobreczowych i
zestawOw kotowych wagonow" (Zatgcznik nr 1; Tablica 1 i Tablica 2).
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2. W przypadku przeobreczowania zestawu kotowego w odniesieniu do obreczy obowigzujg
wielkosci konstrukcyjne, za$ w odniesieniu do pozostatych elementéw zestawu kotowego
wielkosci naprawcze.

3. Odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi plaszczyznami obreczy kot lub  wiencow kot
bezobreczowych Az mierzona jest w zestawie kotowym wymontowanym z wdzka pojazdu
kolejowego.

4. Odlegto$¢ miedzy zarysami obreczy lub wiencow kot bezobreczowych Ez obliczana jest dla
zestawu kotowego po zamontowaniu woézka w pojezdzie trakcyjnym lub w wagonie.
Wymaga to pomiaru grubosci obrzeza Og oraz odlegtosci miedzy wewnetrznymi
powierzchniami obreczy lub wiencow kot bezobreczowych na wysokosci gtdwki szyny
(pomiar ten oznaczany jest symbolem Az").

W zestawach kotowych ze zwezonymi obrzezami wystarczajacy jest pomiar wielkosci Az.
Wielkosci Ez dla tych zestawow nie ustala sie.

8 7 Pomiary parametrow zestawu kotowego.

1. Zasady wykonywania pomiarow.
Pomiary nalezy wykonywa¢ przewidzianymi do tego celu, sprawnymi i sprawdzonymi
przyrzagdami pomiarowymi wymienionymi w Zatgczniku nr 2 817. Przyrzady pomiarowe
podlegaja okresowemu sprawdzeniu i muszg posiada¢ aktualne $wiadectwo sprawdzenia
wydane przez odpowiednie jednostki wyszczegdlnione w Zatgczniku nr 2 §18.
Pomiary parametréw geometrycznych zestawow kotowych powinni wykonywac tylko
wyznaczeni imiennie pracownicy, ujeci w aktualnym wykazie, z uwzglednieniem
pracownikdw wykonujgcych przeglady okresowe.
2. Pomiary i obliczenia wykonywane w okresie eksploatacji pojazdu kolejowego.
Jezeli cho€ jeden ze zmierzonych parametréw (wymienionych w ust. 2.1 i 2.2) osiggnat
wartos¢ kresowg lub na powierzchni boku zewnetrznego i czeSci powierzchni
wierzchotka obrzeza wystepuje nawis (patrz Zatacznik nr 2 87 ust. 2), to pojazd z takim
zestawem kotowym nie moze by¢ dalej eksploatowany.
2.1. Podczas przegladéw okresowych pojazdu kolejowego nalezy wykonaé nastepujgce
pomiary:
a) grubos¢ obreczy O lub grubos¢ wienca kota bezobreczowego W,
b) grubos¢ obrzeza Og,
c) wysokos$¢ obrzeza Ow,
d) stromos$¢ obrzeza g,
e) wielkos¢ nawisu materiatu s na krawedzi powierzchni tocznej oraz stwierdzenie braku
nawisu na powierzchni boku zewnetrznego i czesSci powierzchni wierzchotka obrzeza
(patrz Zatacznik nr 2, 87, ust. 2),
f) wielko$¢ ptaskiego miejsca lub nalepu na powierzchni toczne;.
Podczas wykonywania przegladow okresowych i kontrolnych nalezy dokona¢ oceny
osadzenia obreczy wg Zatgcznika nr 2, §14.
Cykle przegladowe pojazdu trakcyjnego i wagonu nalezy przyja¢ zgodnie z przedmiotowg
instrukcjg danego rodzaju pojazdu (DSU).
2.2. Nie rzadziej niz raz na sze$¢ miesiecy w przypadku pojazdu trakcyjnego i na kazdym
przegladzie poziomu P2 wagonu obliczy¢ Ez wg wzoru:

Ez=0gL + Ogp + Az
gdzie;
Ogv i Ogp - grubo$¢ obrzeza lewej i prawej obreczy lub lewego i prawego wienca kota
bezobreczowego,
Az - odleglo$¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencami kot
bezobreczowych w zestawie kotowym.
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Jezeli wyniki pomiaréw parametréw wyszczegolnionych powyzej sg zblizone do wartosci

wielkosci  kresowych, to nastepne pomiary nalezy wykonywa¢ réwniez miedzy

przeglagdami okresowymi, aby nie dopusci¢ do przekroczenia wartosci wielkosci
kresowych.

2.3. Badanie defektoskopowe osi zestawdw kotowych nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz:

a) dla lokomotyw spalinowych - podczas przegladéw okresowych (P3),

b) dla elektrycznych zespotdw trakcyjnych i autobuséw szynowych - podczas
przegladow duzych czy napraw rewizyjnych (P3, P4) oraz po kazdym wywigzaniu
zestawu kotowego — nie rzadziej jednak niz raz na trzy lata.

2.4. Po obtoczeniu zarysu zewnetrznego obreczy lub wienca kota bezobreczowego (na zestawie
kotowym wymontowanym z pojazdu), oprécz wymienionych wyzej pomiarow, wykonawca
operacji toczenia zobowigzany jest do dokonania pomiarow:

a) roznicy srednic kot w okregach tocznych |D-D'| (celem zachowania wymagan pod
wzgledem dopuszczalnych réznic $rednic kot miedzy kotami w zestawie, w wozku i
miedzy wozkami),

b) odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencéw kot
bezobreczowych w zestawie kotowym Az,

c) chropowatosci powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej,

d) bicia osiowego powierzchni wewnetrznych obreczy Ilub wiencéw kot bez-
obreczowych w zestawie,

e) bicia promieniowego powierzchni tocznej (w ptaszczyZnie okregu tocznego).

W przypadku obtaczania zarysow zewnetrznych kot na tokarce podtorowej oprocz

pomiardw wg ust. 2.1 i 2.2 nalezy wykona¢ pomiary wg ust.: 2.4a, 2.4c.

2.5. Po kazdorazowym obtoczeniu zestawu kotowego nalezy obliczyé odlegtos¢ miedzy
zarysami obrzezy obreczy lub wiencow kot bezobreczowych Ez jak w ust. 2.2.

3. Pomiary 1 obliczenia wykonywane podczas napraw w zaktadach wykonujgcych naprawy

okresowe pojazdow trakcyjnych i wagonéw oraz naprawy zestawdw kotowych luzem (z
rezerwy obiegowej).
Parametry geometryczne zestawOw kolowych w pojazdach kolejowych wychodzacych z
napraw okresowych powinny odpowiada¢ wielkosciom naprawczym z zachowaniem
dopuszczalnych odstepstw. Jezeli nie przewiduje sie przeobreczowania zestawu kotowego
lub wymiany kot bezobreczowych, uzytkownik w zamdwieniu powinien okresli¢ zakres
naprawy zarysu obreczy (kota bezobreczowego) zestawu kotowego (petna naprawa zarysu,
oszczedna naprawa zarysu, brak ingerencji w ksztatt zarysu).

3.1. Po przeobreczowaniu lub wymianie kota bezobreczowego i obtoczeniu, lub tylko po
obtoczeniu zarysu zewnetrznego obreczy (wiencow kot bezobreczowych) nalezy wykonac
nastepujgce pomiary, obliczenia i badania (opis metod pomiarowych podano w zatgczniku 2
do niniejszej instrukcji):

a) grubos¢ obreczy O ,

b) szerokos$¢ obreczy lub wierca kota bezobreczowego b,

c) réznice Srednic két w okregach tocznych |D-D*| (dla doboru zestawdw pod wzgledem
dopuszczalnych réznic Srednic kot miedzy kotami w zestawie, w wozku i miedzy
wozkami),

d) roznice odlegtosci miedzy ptaszczyzng czotowg przedpiascia osi i wewnetrzng boczng
powierzchnig obreczy lub wienca kota bezobreczowego |C-C'|,

e) zarysu powierzchni tocznej i obrzeza,

f) chropowatosci powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej,

g) bicia osiowego powierzchni wewnetrznych obreczy lub  wiencéw kot
bezobreczowych w zestawie G,

h) bicia promieniowego powierzchni tocznej (w ptaszczyznie okregu tocznego) H,
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i) odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiefAcami kot
bezobreczowych Az,

J) rezystancji zestawu kotowego Rz,

k) wywazanie zestawow kotowych (po wymianie czesci sktadowej zestawu),

I) badanie defektoskopowe osi zestawu kotowego.

3.2. Po zabudowaniu zestawdw kotowych w pojezdzie kolejowym nalezy:

a) dokona¢ pomiaru miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiercéw kot
bezobreczowych Az,
b) obliczy¢ odlegtos¢ miedzy zarysami obrzezy obreczy Ilub wiencow kot
bezobreczowych Ez wedtug wzoru:
Ez=0gL+0gpr +Az
gdzie: OgL Ogp - grubos¢ obrzeza lewej i prawej obreczy lub lewego i prawego
wienca kota bezobreczowego.

3.3. Podczas naprawy rewizyjnej i gtownej pojazdu kolejowego Ilub wagonu nalezy
przeprowadzi¢ badania defektoskopowe kot bosych i wiencow kot bezobreczowych oraz
oSsi.

Sposdb przeprowadzenia pomiarow okreslonych w 8§87 przedstawiono w Zatgczniku nr 2.

8§ 8 Rejestracja wynikéw pomiaréw.

1. Wyniki pomiarow zestawdw kotowych pojazdow kolejowych w okresie eksploatacji nalezy
rejestrowa¢ w ,,Karcie pomiarow parametrow zestawu kotowego w trakcie eksploatacji*
(Zatgcznik nr 4; Wz6ér nr 2 lub odpowiedniej, zgodnej z DSU danego typu pojazdu) z
czestotliwoscig okreslong w 8 7 ust.2 (lub wymaganiami okreSlonymi w DSU danego typu
pojazdu).

Dla dokonania zapisu w ww. zatgczniku o stronie lewej i prawej pojazdu oraz 0 numerze

kolejnym zestawu kotowego w pojezdzie decyduje:

a) dla pojazdu kolejowego - strona pojazdu i potozenie w stosunku do kabiny A,
b) dla wagonu z hamulcem recznym - strona wagonu i potozenie w stosunku do hamulca
recznego.

2. Pomiary i rejestracje zuzycia nalezy prowadzi¢:

a) dla pojazdow kolejowych - w Wydz. Napraw i Utrzymania Taboru i Wydz.
Eksploataciji,
b) dla wagondw z przypisang stacjg macierzystg - u wasciciela wagonu.

3. Dla zestawow kotowych w nowym pojezdzie kolejowym wprowadzonym do eksploatacji
oraz w zestawach kotowych wysytanych do naprawy (przeobreczowania) - uzytkownik,
natomiast dla nowych zestawdéw montowanych podczas naprawy - zaktad naprawiajgcy
zaklada ,,Karte zestawu kolowego pojazdu kolejowego (wagonu)" - Zakacznik nr 4; Wzor
nrl.

4. W zakfadach wykonujgcych naprawy okresowe pojazdow trakcyjnych i wagondw (réwniez w
zaktadach dokonujacych przeobreczowywania zestawdéw kotowych) wyniki pomiaréw
nalezy rejestrowa¢ w ,,Karcie pomiar6w parametrow zestawu kotowego po naprawie" -
Zakgcznik nr 4; Wzor nr3.

4.1. ,Karta zestawu kotowego pojazdu trakcyjnego (wagonu)" i ,,Karta pomiar6w parametrow
zestawu kotowego po naprawie" stanowi dokument tozsamosci tego podzespotu i nalezy
je przechowywac przez caty okres eksploatacji danego podzespotu:

- dla pojazdow kolejowych w ,,Ksigzce pokiadowej pojazdu z napedem”,

- dla wagonéw towarowych w zaktadzie wykonujagcym naprawe lub przeglad okresowy
(przez okres gwaranciji).

»Karte pomiaru....... " nalezy wypetniac¢ czytelnie i zgodnie ze stanem faktycznym.

4.2. Danych, charakteryzujgcych podzespdt, wpisywanych do kart nie wolno wycierac,
przerabiaC ani zamazywac. Wpisang omytkowo wielko$¢ nalezy przekresli¢, a nad nim
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lub obok wpisa¢ wiasciwag wielkosS¢ i zapis ten poswiadczy¢ czytelnym podpisem osoby
poprawiajace;j.

4.3. Wraz z zestawem kotowym, pojazdu trakcyjnego lub wagonu, przesytanym do naprawy
luzem oraz z pojazdem kolejowym przesytlanym do przetoczenia zestawéw kotowych,
nalezy dotgczac¢ wiasciwe karty w celu odnotowania aktualnych pomiarow.

8 9 Znaki kontrolne na zestawie kotowym.

1. Na bocznej powierzchni zewnetrznej kota bezobreczowego powinien znajdowac sie rowek
okreslajacy dopuszczalne zuzycie wienca kofa.

2. Potozenie rowka kontrolnego na wiencu odpowiada jego kresowej grubosci w okregu
tocznym. Rowek kontrolny nie moze by¢ naruszony.
Usytuowanie rowka kontrolnego pokazano w § 4 pkt. 3 (Rys.2.d).

3. Na kotach obreczowanych nalezy namalowa¢ znaki kontrolne, umozliwiajace stwierdzenie
ewentualnego przesuniecia sie obreczy podczas eksploatacji.
Znaki kontrolne w postaci 4 paskow o szeroko$ci 30 mm, rozstawionych, co 90° nalezy
namalowac bialg farbg na catej grubosci obreczy, wienica kota bosego oraz okoto 50 mm na
tarczy kota bosego. Nalezy sprawdza¢ wzrokowo ich potozenie (powinny sie pokrywac)
oraz stan w ramach przegladéw pojazdu trakcyjnego lub wagonu.
Znaki nieczytelne odnawiac.

8 10 Metody naprawy zarysu obreczy lub wienca kota bezobreczowego
zestawu kotowego.
1. W procesie utrzymania zestawdw kotowych dopuszcza sie nastepujace metody naprawy
zarysu obreczy lub wierca kota bezobreczowego:
1. Petna naprawa zarysu,
2. Oszczedna naprawa zarysu.
W/w metody naprawy zarysu oraz zwigzane z nimi wymagania przedstawiono w Zatgczniku
nr 3.
2. Naprawe nalezy przeprowadzi¢ z zastrzezeniem § 7; ust. 3.
3. Po naprawie zarysu obreczy lub wienca kota bezobreczowego muszg by¢ zachowane kryteria
dopuszczalnych réznic Srednic két.
4. Pojazdy trakcyjne i wagony z zestawami kotowymi po oszczednej naprawie zarysu wg
metody pierwszej - Zakgcznik nr 3, 82 ust.1 - nie mogg by¢ eksploatowane z predkoscig v >
140 km/h.
W przypadku zastosowania drugiej metody - Zatgcznik nr 3, 82 ust.2 - nie ma ograniczen w
zakresie predkosci pojazdu kolejowego.
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B. Wytyczne pomiaréw, oceny i haprawy zarysu obreczy lub
kota bezobreczowego zestawow kotowych pojazdow
trakcyjnych i wagonow
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Zatgcznik nr 1 — Tablica 1; Karta parametrow; Strona 1/5
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Zatgcznik nr 1 — Tablica 1; Strona 2/5
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Zatgcznik nr 1 — Tablica 1; Strona 3/5
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Zatgcznik nr 1 — Tablica 1; Strona 4/5
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Zatgcznik nr 1 — Tablica 1; Strona 5/5

1) Lokomotywy eksploatowane w ruchu towarowym lub manewrowym, o grubos$ci obreczy
mniejszej od 40 mm, mogg w uzasadnionych przypadkach prowadzi¢ pociagi
pasazerskie z predkoscig nieprzekraczajgca 70 km/h, natomiast prowadzenie pociggéw
towarowych oraz jazda lokomotywy luzem powinna odbywac sie z predkoscia
nieprzekraczajgcg 80 km/h. Jezeli gruboS¢ obreczy jest >40 mm, moze ona prowadzic¢
kazdy rodzaj pociagu z V<140 km/h.

2) W pojazdach trakcyjnych wieloczionowych (lokomotywy dwuczionowe, zespoty trakcyjne
i autobusy szynowe) woézki napedne traktowac jak dla jednego pojazdu.

3) W zalezno$ci od Az i w granicach Ez.

4) Wielkosci konstrukcyjne i naprawcze odnoszg sie do pomiaréw zestawow kotowych
wymontowanych z pojazdow trakcyjnych (w stanie swobodnym), natomiast wielkos$ci
kresowe — do zestawdéw zabudowanych w pojezdzie (pod obcigzeniem). Przy ustalaniu
wielkosci parametru Az' nalezy uwzglednié¢ zapis w czeéci A § 6.

5) Dla v<120 km/h: Ra=20pum i Rz=80 um, dla v>120 km/h: Ra=10 um i Rz=40 um wg PN-
87/M-04251. W przypadku, gdy wymagane jest badanie ultradzwiekowe, chropowatos¢
powierzchni powinna wynosi¢ Ra<6,3 um.

6) Maksymalna grubos$¢ i stromos¢ obrzeza nie moze przekroczy¢ wielkosSci
konstrukcyjnych dla danego zarysu. Dla wielko$ci naprawczych nalezy uwzglednié¢
zastrzezenia przedstawione w czesci A 8 7 ust. 3. Uwaga: W obrebie zewnetrznej
powierzchni prowadzacej obrzez do 2 mm ponizej jego wierzchotka, nie moze
wystepowac ostra krawedz lub nawalcowanie.

7) Przy obliczeniu odlegtosci miedzy zarysami obrzezy obreczy Ez, nalezy pomierzy¢ Az' na
wysokosci gtowki szyny w zestawie zabudowanym w pojezdzie trakcyjnym (pod
obcigzeniem).

8) Wartosci odchytek nalezy uzgodni¢ w zaméwieniu. Warto$¢ odchytek po naprawie
powinna odpowiada¢ odchytkom konstrukcyjnym.

9) Dopuszcza sie — na zgdanie uzytkownika — obnizenie wielko$ci naprawczej grubosci
obreczy, jednak do warto$ci wyzszej niz wielkosS¢ kresowa, przy zachowaniu wielkosci
naprawczych parametrow: wysokosci, grubosci i stromos$ci obrzeza. W przypadku nie
ingerowania w zarys obrzeza, na zadanie uzytkownika (czes¢ A 8§ 7 ust. 3), dopuszcza
sie inng warto$¢ grubosci obrzeza, jednak nieprzekraczajgca wielkosci kresowej.
Pomiary zarysu obreczy w wyzej opisanych przypadkach nalezy wykona¢ odpowiednio
czesto rowniez miedzy przegladami okresowymi, tak, aby nie dopusci¢ do przekroczenia
wartosci wielkosci kresowych.

10) Dopuszcza sie dla predkosci 140<v<200km/h pod warunkiem, ze: suma grubosci
obrzezy két w zestawie jest >53mm, wymiar Ez > 1410mm, rozstaw wewnetrzny obreczy
lub wiencéw koét bezobreczowych w zestawie kotowym Az'> 1357mm i stromo$¢ obrzeza
gr >6,5.

11) Wartos$¢ dotyczy zestawdw kotowych nowych. Dla zestawow juz eksploatowanych
dopuszcza sie wartos$¢ < 2mm.

12) Wielko$¢ naprawcza zalezy od grubosci obrzeza uzyskanego podczas naprawy zarysu.
Dla petnego zarysu typu S1002/h28/e32,5/6,7% obowigzuje wielko$¢ konstrukcyjna:
Ez=1426 ° ., mm dla zestawu kotowego normalnotorowego.

13) Rowek kontrolny zuzycia musi by¢ w petni widoczny.

WKD T-3 ver. 05



Strona 25 / Stron 53

Zatgcznik nr 1 — Tablica 2; Strona 1/3
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Zatgcznik nr 2
Pomiar i kontrola parametréw zestawu kotowego

8 1 Pomiar grubosci obreczy lub wienca kota bezobreczowego.

1. Pomiaru grubosci obreczy nalezy dokonywac w ptaszczyznie okregu tocznego.

2. Pomiar grubosci obreczy nalezy wykona¢ grubosciomierzem ultradzwiekowym lub innym
zalegalizowanym przyrzadem elektronicznym.

3. Grubo$¢ obreczy mozna kontrolowac réwniez posrednio metodg obliczen, znajac Srednice kota
bosego i wykorzystujgc pomiar Srednicy kota.

4. Pomiar grubosci wienca kota bezobreczowego mozna wykonac:

a) za pomocg suwmiarki specjalnej dokonujac pomiaru w ptaszczyznie przechodzacej przez o$
kota miedzy punktem na powierzchni tocznej (w plaszczyZznie okregu tocznego), a
wytoczeniem po zewnetrznej stronie kota bezobreczowego - patrz rys. 1 a,

b) droga posrednig odejmujac od znanej grubosci wienica nowego potowe réznicy miedzy
Srednicg okregu tocznego kofa nowego, a $rednicg rzeczywistg zmierzong w plaszczyznie
okregu tocznego na danym zestawie. Pomiar $rednicy kot zestawOw mozna wykonaé za
pomocg Srednicowki (zestawy wymontowane z wozka) lub S$rednicowki specjalnej

) trzypunktowej (na zestawach kotowych nie wymontt;)wanych z wozka).
a
70 70

Rys. 1. Miejsce pomiaru grubosci kota bezobreczowego lub obreczy:
a) wienca kota bezobreczowego,
b) obreczy.

8 2 Pomiar szerokosci obreczy lub wienca kota bezobreczowego

Pomiaru szerokoSci obreczy lub wienca kota bezobreczowego dokonuje sie za pomocg suwmiarki
uniwersalnej o odpowiednim zakresie pomiarowym.

8 3 Pomiar srednicy kot w okregu tocznym

1. Pomiaru $rednicy kot zestawow kotowych mozna dokonac za pomoca:
a) specjalnej przystawki na tokarce podtorowej,
b) przyrzadu zwanego $rednicéwka na zestawach kotowych wybudowanych z pojazdu,
c) metoda posrednig odejmujac od $rednicy kota nowego podwdjng warto$¢ zuzycia obreczy
(wienca kota bezobreczowego).
2. Miejsce wykonania pomiaru patrz czes¢ A, rys. 2b — str. 12.
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8 4 Pomiar tolerancji zarysu powierzchni tocznej i obrzeza
Pomiar tolerancji zarysu powierzchni tocznej obreczy wykonuje sie za pomocg sprawdzianu
zarysu (wykonanego wg ZN-94/PKP-3509-01) i szczelinomierza lub profilomierzem.
Odchyiki zarysu zewnetrznego obreczy lub wienca kota bezobreczowego wg PN-92/K-
91045 i PN-92/K-91056 nie powinny przekraczac:
- na powierzchni tocznej 0,5 mm.
- na wierzchotku obrzeza 1,0 mm,

- W miejscu pomiaru grubosci obrzeza 0,5 mm.
e N

8 5 Sprawdzenie chropowatosci powierzchni obrzeza i powierzchni
tocznej zarysu.

1. Pomiar stanu powierzchni obrzeza wykonuje sie miedzy innymi poprzez poréwnanie tych
powierzchni:
- z wzorcem chropowatosci 12,5 dla pojazddw trakcyjnych z predkoscig maksymalng do 125
km/h i wagonow z predkoscig maksymalng do 120 km/h,
- wzorcem chropowatosci 10 dla pojazdéw trakcyjnych z predkoscig maksymalng ponad 125
km/h i wagonow z predkoscig maksymalng ponad 120 km/h.,
2. Wg PN-M-04256:1987 dla stopnia chropowatosci 20 odpowiada S$rednie arytmetyczne
odchylenie profilu chropowatosci Ra = 20 um oraz wysoko$¢ chropowatosci wg 10 punktow:
Rz = 80 um, natomiast dla stopnia chropowatosci 10 odpowiednio:
Ra=10 umi Rz = 40 um.
3. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej zarysu moze byé
wykonane rowniez przy uzyciu zalegalizowanego przyrzadu elektronicznego.

8 6 Pomiar bicia osiowego powierzchni wewnetrznej obreczy i wienca
kota bezobreczowego oraz bicia promieniowego powierzchni tocznej.
Pomiaréw tych dokonuje sie np. po zamontowaniu zestawu kotowego w kiach tokarki. Miejsce

wykonania pomiaru wg Zafgcznika nr 2 rys. 6. Wielkosci bicia sprawdza sie czujnikiem
pomiarowym o dokfadnosci wskazan 0,01 mm.
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8 7 Pomiary: grubosci obrzeza, wysokosci obrzeza, stromosci obrzeza i
wielkosci wytar¢ (ptaskich miejsc) lub "nalepow" na powierzchni
tocznej.

1. Do pomiaréw tych stuza:
- suwmiarka wykonana wg ZN-94/PKP-3509-03 lub,
- zalegalizowany przyrzad elektroniczny.

. b
Ez | R
A q. Powierzchnia prowadzaca
N y s
A — =
£
g P v E
- nawis A
O
K materiatu 9

Rys. 3. Miejsce pomiaru parametréw: Og, Ow, gr.

2. Jezeli na powierzchni bocznej obrzeza i na czesci powierzchni wierzchotka obrzeza wystepuje
rozwalcowanie materiatu o wysokosci wiekszej jak 2 mm powyzej punktu ,,P" (patrz rys.3), to
obrecz takg lub kolo bezobreczowe nalezy reprofilowaé, nawet, gdy pozostate parametry
mieszczg sie w granicach okreslonych w Zatgczniku nr 1 tablica 1 lub 2.

3. Wielkos¢ ptaskiego miejsca lub nalepu ,,Op" ustala sie jako roznice wysokosci obrzeza w
przekroju (w Srodku) wystepowania ptaskiego miejsca lub nalepu i w przekroju poza ptaskim
miejscem.

4. pomiar diugosci ptaskiego miejsca lub nalepu ,,Lp" wykonuje sie przy pomocy suwmiarki
uniwersalnej.

S

f J——

L.

Rys. 4. Pomiar ptaskiego miejsca kofa.
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8 8 Pomiar nawisu materiatu na krawedzi powierzchni tocznej

Pomiaru dokonuje sie za pomoca suwmiarki uniwersalnej w sposéb pokazany na rys. 5. Przepisy

nie

dopuszczajg nawisu materiatu na krawedzi powierzchni tocznej. W przypadku wystgpienia

nawis usunac.

\\1\5
, suwmiarka
nawis |

Rys. 5. Pomiar nawisu materiatu na krawedzi powierzchni toczne,;.

8 9 Pomiar odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy
lub wiencami kot bezobreczowych.

1.

2.

5.

Do pomiaru odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencéw kot
bezobreczowych stuzy specjalny przyrzad wykonany zgodnie z ZN-98/PKP-3509-07.

Pomiaru odlegtosci miedzy bocznymi, wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiericow
kot bezobreczowych nalezy dokonaé w co najmniej czterech miejscach przesunietych
wzgledem siebie 0 90°. W przypadku, gdy kolejne pomiary wykazujag miedzy sobg roznice,
nalezy pomiary zagesci¢ w celu sprawdzenia czy o$ lub tarcza kota bosego nie wykazujg
skrzywien. Pomiar ten oznaczony jest symbolem Az i wykonuje sie go w zestawie
wybudowanym z pojazdu trakcyjnego lub wagonu. Miejsce pomiaru pokazano na rys. ,,2d"
(cze$¢ A, § 5, ust. 3)

W zestawie kotowym zabudowanym w pojezdzie pomiaru odlegtosci miedzy bocznymi,
wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencdéw kdt bezobreczowych dokonuje sie na
wysokosci gtowki szyny. Pomiar wykonuje sie czterokrotnie, przetaczajgc pojazd o 1/4
petnego obrotu kofa. Pomiar ten oznacza sie symbolem Az'.

Dopuszczalne roznice wielkosci Az lub Az' w jednym zestawie kotowym ze wzgledu na
wystepujgce bicie osiowe moga wynosi¢ odpowiednio dla predkosci: V < 120 km/h - max. 2
mm, 120<V<160 km/h - max. 1,6 mm, 160<V<200 km/h - max.1,0 mm.

Do kart pomiarowych wpisuje sie Srednig warto$¢ z czterech pomiarow Az i Az'.

Uwaga: Zaden ze zmierzonych pomiar6w nie moze wybiega¢ poza dopuszczalne normy. W

takich przypadkach zestaw musi by¢ wytgczony z ruchu i przekazany do naprawy.

8 10 Pomiar symetrii k6t wzgledem pionowej osi zestawu kotowego

Pomiar ten polega na zmierzeniu réznicy odlegtosci miedzy ptaszczyzng czotowg przedpiascia osi i
wewnetrzng boczng powierzchnig obreczy lub wienca kota bezobreczowego jednej i drugiej strony
zestawu kotowego. Symetria jest zachowana, gdy rdznica tych pomiaréw nie przekracza 1mm.

WKD T-3 ver. 05



Strona 32 / Stron 53

:J‘ N_

T :'____.__f___% __________ =1

v A i v
\J Ve
» < .
Rys. 6. Miejsce pomiaru i sprawdzenia:

a) srednic okregow tocznych,

b) bteddw ksztattu (bicia),

c) szerokos$ci obreczy.

Az f

h 4

J

-

C C

Rys. 7. Pomiar symetrii kot wzgledem pionowej osi zestawu kotowego i bicia zestawu
kotowego:
a) dla utozyskowania zewnetrznego
b) dla utozyskowania wewnetrznego.

8 11 Ocena wienca kota bezobreczowego:

Ocena wienca kota bezobreczowego polega na sprawdzeniu:
a) czystosci dzwieku wienca,
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b) potozenia rowka kontrolnego okreslajacego zuzycie.

8§ 12 Badania defektoskopowe

Badania defektoskopowe w zestawach kotowych przeprowadza sie metodg ultradzwiekowa.
Sposdb przeprowadzenia badan musi by¢é zgodny z aktualnie obowigzujgcg instrukcjg dla
danego przyrzadu, ktorym wykonuje sie badania, oraz przedmiotowymi instrukcjami
przeprowadzania badan defektoskopowych dla okreSlonego typu osi. Badaniom podlegaja
wszystkie osie zestawow kotowych wg wytycznych czes¢ A § 7, ust. 2.3 1 3.1.

8 13 Pomiar rezystancji elektrycznej
Pomiar rezystancji elektrycznej mozna przeprowadza¢ miedzy innymi:

a) metodg techniczng (tzw. uklad poprawnie mierzonego napiecia), przez pomiar spadku
napiecia miedzy kotami zestawu, aby wskazania woltomierza znajdowaty sie powyzej
potowy skali zakresu pomiarowego; zaleca sig, aby do pomiaréw uzywaé miliwoltomierza
0 najmniejszym zakresie pomiarowym do 1 mV, a Zrédio zasilania uktadu pomiarowego
miato mozliwos$¢ regulacji natezenia pradu w zakresie 5 + 30 A.

Po wykonaniu pomiar6w, rezystancje zestawu kotowego nalezy obliczyé wg ponizszego
Wzoru:

Uv

gdzie:
Rz - rezystancja zestawu kotowego
Ia - prad wskazany przez amperomierz
Uv - napiecie wskazane przez woltomierz
Rv - rezystancja wewnetrzna woltomierza na zakresie pomiarowym przyjetym
do pomiaru
b) mostkiem Thomsona pod warunkiem, ze zakres pomiarowy mostka umozliwia pomiar
opornosci zestawu kotowego,
c) uniwersalnym przyrzadem do pomiaru wielkosci elektrycznych, pod warunkiem, ze zakres
pomiarowy przyrzadu umozliwia pomiar rezystancji zestawu kotowego.

Zestaw
kotowy

N
\_/
®

Rys. 8. Schemat potgczenia przy sprawdzaniu rezystancji zestawu kotowego
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Zaciski pomiarowe nalezy mocowac do obu obreczy w sposéb pewny, a miejsca mocowania
zaciskow powinny by¢ oczyszczone. Zestaw kolowy podczas pomiaru powinien byé
odizolowany od podtoza metalowego (np. od szyn). Nalezy zadbaé o to, azeby przewody uzyte
do wykonania obwodu byty jak najkrotsze. Przyrzady pomiarowe uzyte do wykonania pomiaru
rezystancji powinny posiadac¢ klase dokadnosci (,,uchyb wzgledny"):

- amperomierz, woltomierz, przyrzad uniwersalny - 1,5,

- mostek Thomsona - 1,0.
Pomiar rezystancji elektrycznej przeprowadza¢ w przypadkach okreslonych w czesci A § 7 ust.
3.1. lub wg 8 14 ust. 1.5 niniejszego zatgcznika.

8 14 Ocena osadzenia (poluzowania) obreczy

1. Kontrola osadzenia obreczy polega na:
a) kontroli dzwiekowej,
b) kontroli ustawienia znakdw kontrolnych,
c) kontroli osadzenia pierscienia zaciskowego,
d) sprawdzeniu wystepowania rdzy,
e) sprawdzeniu prawidtowej rezystancji zestawu kotowego.
Uwaga: Wystgpienie nieprawidtowosci w stosunku do ktoregokolwiek z powyzszych sprawdzen
czy kontroli stanowi podstawe do wyigczenia zestawu z ruchu i przeprowadzenia wymiany
obreczy.
Kontrole osadzenia obreczy przeprowadza sie zgodnie z czescig A; 87 ust 2.6.
1.1. Kontrola dzwiekowa.
Kontroli dokonuje sie przez opukiwanie miotkiem w kilku miejscach na obwodzie
obreczy. Zestaw powinien spoczywac swobodnie na odcinku toru lub phycie.
Obrecz jest prawidlowo osadzona, jezeli dzwiek jest czysty. Obrecz moze byc¢
nieprawidtowo osadzona, jezeli dzwiek jest gtuchy i brzeczacy.
1.2. Kontrola ustawienia znakéw kontrolnych.
Znaki kontrolne (rys. 9) na kole bosym i obreczy - cztery namalowane biate paski powinny
sie wzajemnie przedtuzac.
Niedopuszczalne jest przesuniecie w eksploatacji znakow kontrolnych.

znaki kontrolne

Rys. 9 Usytuowanie znakow kontrolnych w zestawie kotowym obreczowanym
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1.3. Kontrola osadzenia pierscienia zaciskowego.
Kontrola osadzenia pierscienia zaciskowego polega na sprawdzeniu prawidlowosci jego
utozenia i zawalcowania.
Szczelinomierz o grubosci 0,15mm wiozony:

a) miedzy prog oporowy obreczy, a koto bose (rys. 10) nie powinien sie przemieszcza¢ na
odcinku wiekszym niz 1/3 obwodu kota, przy czym najwieksza szeroko$¢ szczeliny nie
powinna przekracza¢ 0,15mm na dfugosci 100 mm,

b) miedzy dogieta wewnetrzng krawedZ obreczy i pierScien zaciskowy oraz miedzy
pierscien zaciskowy i wieniec kota bosego (tzn. po obydwdch stronach pierscienia
zaciskowego, w miejscu jego osadzenia) (rys. 11) nie powinien sie przemieszczac wiecej
niz na 1/3 obwodu.

Jedng z oznak obluzowania sie obreczy sg $lady wydostawania sie spod progu oporowego lub
pierscienia zaciskowego starych i skorodowanych opitkéw metalu.

7///

A

1
\ Szczelinomierz

o0 1/3 obwodu

Rys. 10. Pomiar szczeliny miedzy progiem oporowym obreczy, a kotem bosym.

o

N
Szczelinomierz

Rys. 11. Pomiar szczeliny miedzy pierscieniem zaciskowym, a dogietg krawedzig obreczy i
kotem bosym.

Pierscien zaciskowy na diugosci, co najmniej 2/3 obwodu kota powinien wystawa¢ z rowka na
wysoko$¢ 7mm z tolerancjg +2; odlegto$¢ miedzy pierscieniem zaciskowym, a boczng
zawalcowang powierzchnig obreczy powinna by¢ wieksza od 7mm (rys.12). Odstep miedzy
koncami pierscienia zaciskowego nie moze by¢ wiekszy niz 5mm.
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Rys. 12. Prawidlowos$¢ osadzenia pierscienia zaciskowego.

1.4. Kontrola wystepowania rdzy.
Kontroli dokonuje sie wzrokowo. Obrecz uwaza sie za prawidlowo osadzong, gdy
wystepowanie rdzy miedzy obreczg i kotem bosym jest na dtugosSci mniejszej niz 1/3
obwodu.
1.5. Kontrola prawidtowej rezystancji.
Pomiary wykonane wg 8§13 muszg wykazac¢ warto$¢ rezystancji zgodna z czescig A; 87 ust.
3.1.k).
Podczas przegladow okresowych pomiary rezystancji wykonywaé tylko w przypadku
wystgpienia watpliwosci w ocenie wg punktow 1.1. do 1.4.
W zestawie kotowym, w ktérym podczas kontroli dZzwiekowej dZwiek obreczy jest gluchy i
brzeczacy lub nie spetniajgcym wymagan, co najmniej jednego z podanych w punktach 1.2. do
1.5. niniejszego zatgcznika rodzajow kontroli nalezy wymienic obrecz.

§ 15 Kontrola wywazenia zestawu kotowego

1. Ogolne zasady wywazania kot oraz kompletnych zestawow kotowych pojazdow trakcyjnych i
wagondow.

a) Nowe kota bezobreczowe, kota bose oraz nowe kompletne zestawy kotowe z kotami
obreczowymi i bezobreczowymi nalezy podda¢ wywazeniu z zastrzezeniem ust.lc.
Zastrzezenie to, nie dotyczy pojedynczych kot bosych i bezobreczowych, lecz jedynie
kompletnych zestawow kotowych. Dla nowych zestawéw kotowych i kot wartosé
dopuszczalnego momentu niewywazenia oraz sposdb wywazenia (statycznie lub
dynamicznie) przyja¢ zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng lub wg tablicy 1.15.

b) Eksploatowane kota bezobreczowe, kota bose oraz eksploatowane kompletne zestawy
kotowe z kotami obreczowymi i bezobreczowymi nalezy podda¢ wywazeniu - wg tablicy
1.15., z zastrzezeniem ust.1c. Zastrzezenie to, nie dotyczy pojedynczych kot bosych i
bezobreczowych. lecz jedynie kompletnych zestawow kotowych. Wywazenie nalezy
przeprowadzi¢ tylko po wymianie czesci sktadowej zestawu kotowego.

c) Kompletne, zestawy kotowe pojazdéw trakcyjnych z silnikami trakcyjnymi zawieszonymi
obustronnie, sprezyscie, nie podlegaja wywazaniu statycznemu i dynamicznemu. Dlatego
tez, kolejne zapisy 815 nalezy odnosi¢ do wagonéw, do pojazdéw trakcyjnych
posiadajgcych jednostronny (tzw. ,.tramwajowy") ukad zawieszenia silnikdw trakcyjnych
oraz do innych pojazdéw trakcyjnych nie posiadajacych zamontowanych na stale
ruchomych i sprezystych elementow przeniesienia napedu uniemozliwiajacych
wywazenie.

d) Zestaw kotowy z napedem wigzarowym nalezy wywaza¢ statycznie bez wzgledu na
osiggang predkos¢. Warto$¢ dopuszczalnego momentu niewywazenia przyjaé zgodnie z
dokumentacjg konstrukcyjna.
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Tablica 1.15.
Rodzaj Konstrukcyjna | Rodzaj kot Wywazanie statyczne kot Wywazanie
pojazdu predkosé w zestawie | kota bose kota bezobreczowe zestawOw kotowych
pojazdu kotowym obrobione | obrobione | obrobione | statyczne | dynamiczne
[km/h] ostatecznie | ostatecznie | wstepnie
Wagony do 160 obreczowane X - X
osobowe | do 200 bezobreczowe X '2)
typu - X
0s0bowego | powyzej 200 | bezobreczowe - X - X-Z)
Wagony obreczowane X - X -
towarowe do 120 bezobreczowe - X X
Pojazdy do 140 obreczowane X X _
trakcyjne | powyzej 140 X - X
do 140 bezobreczowe X _ _
powyzej 140 XY X
1) Wieniec kota bezobreczowego obrobiony wstepnie, a pozostate powierzchnie kotfa tacznie z otworem

piasty obrobione ostatecznie.

2)

wykonana na zmontowanym zestawie kotowym.

Przeprowadza sie tylko w przypadku, gdy ostateczna obrdbka wiernca kota bezobreczowego zostata

. Dopuszczalne warto$ci momentu niewywazenia:

a) dla kot bosych oraz két bezobreczowych

Tablica 2.15.

Typ kota

Predkos¢ konstrukcyjna

pojazdu [km/h]

Dopuszczalny moment
niewywazenia [kg - m]

napednych

Kota bose oraz kota ponizej 140 0,125
bezobreczowe od 140 do 200 *) 0,075

powyzej 200 0,050
Kota bose zestawdw niezaleznie od predkosci 0,125

*) dla k6t bosych — od 140 do 160 km/h
b) dla zestawow kotowych

Tablica 3.15.

Predkos¢ konstrukcyjna

Dopuszczalny moment niewywazenia

statyczne wywazenie

dynamiczne wywazenie

pojazdu zestawu kotowego zestawu kotowego
[km/h] [kg - m]
ponizej 140 0,250 0,125
powyzej 140 do 200 *) 0,150 0,075
powyzej 200 **) - 0,050

*) Dla zestawow kotowych obreczowanych ,powyzej 140 do 160".
**) Dotyczy tylko zestawdw kotowych z kotami bezobreczowymi.

3. Sposoby korygowania niewywazenia zestawdw kotowych po przeobreczowaniu.

a) Po zdjeciu zuzytych obreczy, w przypadku braku oznaczenia wartosci momentu
niewywazenia na kole bosym, zestaw kotowy (tylko z samymi kotami bosymi na osi) nalezy
podda¢ kontrolnemu wywazeniu statycznemu. W zestawie kotowym nie spetniajacym
wymagan dopuszczalnych wartosci niewywazenia wg tablicy 3.15. nalezy przeprowadzi¢
korekte masy niewywazonej. Nadmiar masy niewywazonej két bosych usunaé poprzez
obrobke skrawaniem w miejscach pokazanych na rysunku 13b. W przypadku niemozliwosci
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zdjecia materiatu w zestawach kotowych eksploatowanych (przed zalozeniem obreczy),
dopuszcza sie¢ przymocowanie do kot bosych dodatkowych odcigznikow poprzez klejenie.
Klejone powierzchnie muszg by¢ wzajemnie dopasowane oraz dokiadnie oczyszczone.
Zestawy, w ktorych nalezatoby skorygowa¢ moment niewywazenia wiekszy niz 1 kgm nie
nadajg sie do dalszej eksploatacji. Nie dopuszcza sie klejenia odcigznikdw wywazajgcych w
nowych zestawach kotowych.

b) Po montazu nowych obreczy nalezy przeprowadzi¢ korekcje wywazenia zestawu kotowego
zgodnie z wymaganiami wg tablicy 1.15. Wartosci momentu, niewywazenia zestawu
kolowego nie moga by¢ wieksze od dopuszczalnych wartosci wg tablicy 3.15. Nadmiar
masy niewywazonej nalezy usung¢ poprzez mimosrodowe wytoczenie obreczy po
zewnetrznej stronie czolowej, z zachowaniem fagodnych przejs¢ z powierzchniami
sgsiadujgcymi oraz oznakowania obreczy przez producenta. Korekcje wywazenia zestawu
kotowego nalezy przeprowadzi¢ w miejscach pokazanych na rysunku 13b.

c) Nie dopuszcza sie umieszczania dodatkowych odcigznikow wywazajacych poprzez spawanie,
wykonywania otworéw w kotach zestawu, a takze nie dopuszcza sie obrobki widérowej na
kole bosym w zmontowanym zestawie kotowym.

Zaspawywanie juz istniejgcych otworow jest zabronione.
4. Sposoby korygowania niewywazenia zestawow kolowych po wymianie kola bosego lub
bezobreczowego.

Do wymiany moga by¢ uzyte kota bose (bezobreczowe), ktdre wczesniej nalezy wywazyc

zgodnie z wymaganiami wg tablicy 1.15. Wartosci momentow niewywazenia montowanych kot

nie moga byé wyzsze od dopuszczalnych warto$ci wg tablicy 2.15. Nadmiar masy

niewywazonej elementow zestawu kolowego nalezy usungé poprzez obrobke skrawaniem, z

zachowaniem tagodnych przej$¢ z powierzchniami sgsiadujgcymi oraz oznakowania kota przez

producenta.

Korekcje wywazenia elementéw zestawu kolowego nalezy przeprowadzi¢ w miejscach
pokazanych na rysunku 13a lub 13b.

a) Nie dopuszcza sie umieszczania dodatkowych odcigznikéw wywazajacych poprzez spawanie
oraz wykonywania otworéw w kotach zestawu.

b) Montaz kot bosych (kot bezobreczowych) na osi nalezy przeprowadzi¢ w ten sposob, azeby
resztkowe masy niewywazone dwdch kot znajdowaly sie w tej samej plaszczyznie
(przechodzacej przez o$ kot) i po tej samej stronie osi symetrii osi zestawu kotowego.
Resztkowa masa niewywazona montowanych w zestawie kotowym k6t zebatych lub tarcz
hamulcowych powinna znajdowac sie w tej samej plaszczyznie (przechodzacej przez o$ kot
zestawu), co masy niewywazone kot i powinna by¢ potozona do nich przeciwnie, odnoszac
do osi symetrii osi zestawu kotowego.

c) Po montazu zestaw kotowy nalezy podda¢ wywazaniu kontrolnemu wg wymagan tablicy
1.15. Warto$ci momentu niewywazenia zestawu kotowego nie moga by¢ wieksze od
dopuszczalnych wartosci wg tablicy 3.15. W przypadku nadmiaru masy niewywazonej,
korekte niewywazenia przeprowadzi¢ poprzez obrébke skrawaniem, z zachowaniem
fagodnych przejS¢ z powierzchniami sgsiadujagcymi oraz oznakowania kofa przez
producenta.

Korekcje wywazenia zestawu kotowego nalezy przeprowadzi¢ w miejscach pokazanych na
rysunku 13a lub 13b.

5. Znakowanie wartosci momentu niewywazenia.
Potozenie masy niewywazonej (dopuszczalnej) kofa bosego lub bezobreczowego nalezy
zaznaczy¢ promieniowo farbg w formie paska o szerokosci 15 mm, przechodzacego przez
$rodek masy niewywazonej. Pod paskiem nalezy wybi¢ symbol wielkosci niewywazenia:

E1 - przy niewywazeniu szczatkowym < 0,050 kgm,
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E2 - przy niewywazeniu szczagtkowym < 0,075 kgm,
E3 - przy niewywazeniu szczatkowym < 0,125 kgm.

Do znakowania nie nalezy stosowac znacznikow z ostrymi krawedziami.

a
) Koto obreczowane

IS

E E

N =

vl <

Vi
I

Korekcja niewywazenia | o o
kota obreczowanego i Korekcja niewywazenia
zestawu kotowego 7 , kota bosego

Strona wewnetrzna kota

Koto bezobreczowe

£

E
<

i

Korekcja niewywazenia

Strona wewnetrzna kota

Rys. 13. Miejsce korekcji masy niewywazonej:
a) kota bezobreczowego,
b) kota obreczowanego.

korekcja niewywazenia pasek szer. 15 mm

Rys. 14. Cechowanie niewywazenia kota bosego lub kota bezobreczowego
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8 16 Wykaz podstawowych przyrzadow pomiarowych

1. Suwmiarka do pomiaru parametréw geometrycznych zarysu obreczy kot zestawdw kotowych.
2. Sprawdzian suwmiarki do pomiaru parametrow geometrycznych zarysu obreczy két zestawow
kotowych.
3. Ultradzwiekowy przyrzad do pomiaru grubosci obreczy UTK 01 lub 545 LC.
4. Srednicéwka do pomiaru $rednicy k6t w okregu tocznym.
5. Przyrzad do pomiaru odlegtosci wewnetrznych ptaszczyzn két zestawow kotowych.
6. Sprawdzian przyrzadu do pomiaru odlegtosci wewnetrznych ptaszczyzn kot zestawow kotowych.
7. Suwmiarka uniwersalna o zakresie pomiarowym do 300 mm z noniuszem 0,1 mm.
8. Komplet wzorcow chropowatosci (lub elektroniczne przyrzady do pomiaru chropowatosci ,,Ra" i
~RZ").
9. Narzedzia pomiarowe do mierzenia zarysow zewnetrznych obreczy i wiencow kot
bezobreczowych:
a) sprawdzian roboczy SR-28UIC
b) przeciwsprawdzian roboczy PR-28UIC
¢) sprawdzian kontrolny SK-28UIC
d) wzorzec MNR-28UIC.
10. Szczelinomierz.
11. Czujniki zegarowe z dziatkg elementarng 0,01 mm.
12. Woltomierz i amperomierz lub mostek Thomsona.
13. Defektoskop.
Uwaga: Wszystkie przyrzady pomiarowe z noniuszem muszg by¢ okresowo legalizowane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

8 17 Jednostki upowaznione do legalizacji przyrzagdéw pomiarowych

1. Legalizacja przyrzaddw pomiarowych uzywanych do wykonywania pomiaréw parametrow
zestawu kotowego powinna by¢ przeprowadzona przez jednostki posiadajace niezbedne
zaplecze diagnostyczne i wykwalifikowane kadry. Jednostki, o ktérych mowa, mogg wchodzic¢
w skifad struktury organizacyjnej przewoznika lub znajdowac sie poza nig.

2. Legalizacja przyrzaddbw pomiarowych powinna by¢ wykonywana z zachowaniem
obowigzujacych rozporzadzen i innych przepiséw prawa.

3. W szczeg0lnosci, z zastrzezeniem ust. 1 i 2, legalizacja przyrzadéw do pomiaréw parametréw
zestawu kotowego moze by¢ wykonywana przez:

a) laboratoria zaktadowe przewoznika,
b) jednostki naukowo - badawcze,
c) producenta przyrzadu.
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Zatacznik nr 3

Naprawa zarysu obreczy lub wienca kota bezobreczowego

Naprawe zarysu obreczy lub kota bezobreczowego obligatoryjnie przeprowadza sie w przypadku
osiagniecia przez przynajmniej jeden z parametréw charakterystycznych dla zarysu obrzeza (Og,
Ow lub gr) wielkosci kresowe;.

W trakcie eksploatacji zestawu kotowego, w przypadku przekroczenia dolnej wartosci wielkosci
kresowej parametru Az' wynikajagce ze specznienia materiatu, dopuszcza sie toczenie
wewnetrznych powierzchni obreczy (wienca kofa bezobreczowego) - w granicach dopuszczalnych
grubosci obreczy (wienca kota bezobreczowego) - pod warunkiem, ze po takim toczeniu nastgpi
petna lub oszczedna naprawa zarysu.

8 1 Petna naprawa zarysu

Naprawa tg metoda polega na usunieciu w drodze obrébki skrawaniem materiatu obreczy lub kota
bezobreczowego z powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej w celu doprowadzenia zarysu
obreczy lub kota bezobreczowego do zarysu zgodnego z PN-92/K-91056 dla danego typu.

Dla két obreczowanych przed toczeniem zarysu na zgodny z PN-92/K-91056 dopuszcza sie
zastosowanie napawania obrzeza obreczy wg odrebnych obowigzujgcych dokumentacji
technologicznych.

W celu zmniejszenia zuzycia obrzeza, w kofach obreczowanych po obtoczeniu obreczy na zarys
zgodny z PN-92/K-91056 dopuszcza sie hartowanie obrzeza.

8 2 Oszczedna naprawa zarysu

W celu uzyskania minimalnej grubosci materiatu przewidzianego do zdjecia podczas toczenia
zarysu obreczy lub wierica kofa bezobreczowego oraz wydtuzenia ich czasu eksploatacji dopuszcza
sie zastosowanie oszczednej metody naprawy zarysu.

1. Metoda pierwsza polega na zdjeciu nadmiaru materialu na wysokosci obrzeza na zuzytym
zarysie oraz na czesci zewnetrznej powierzchni tocznej - bez zmniejszania, w miare
mozliwosci, grubosci obreczy lub wienca kota bezobreczowego w okregu tocznym. Jest to
powierzchnia zakreskowana na rysunku 1.

Opis metody naprawy obreczy lub kofa bezobreczowego oparto na zarysie typu 28UIC. Dla

pozostatych typow zarysow nalezy postepowaC podobnie, przyjmujac wartosci Ow i Og

odpowiednie dla okreslonego typu zarysu.

a. podstawg do podjecia decyzji o0 zastosowaniu tej metody jest pomiar rzeczywistej
wysokosci obrzeza Ow i grubosci obrzeza Og.

b. po ustawieniu obrabiarki do toczenia wedlug zarysu 28 UIC nalezy zdjgé naddatek
materiatu o grubosci przekraczajacej na wierzchotku obrzeza 28 mm i nadmiar materiatu na
zewnetrznej powierzchni tocznej, przekraczajacy profil zarysu 28 UIC - patrz rysunek 1.

Dla uatwienia wyznaczenia grubosci materiatu do zdjecia Aw, w zaleznosci od glebokosci

wytarcia wewnetrznego obrzeza As, mozna postuzyc¢ sie przyblizong zaleznoscia:

Aw = 2,93 As
W ponizszej tabelce podano wartosci Aw dla kilku As (w mm):

As 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00
Aw 1,46 2,93 4,39 5,86 7,32 8,79 10,25 | 11,72

c. Przy stosowaniu tej metody zarys miedzy punktami O, C, D1, E1, F1, G1 moze odbiega¢ od
profilu wymaganego zgodnie z normg PN-92/K-91056, dlatego stosowanie tej metody zaleca
sie dla zestawdw kotowych, ktérych grubosé obreczy lub wiernca kota bezobreczowego jest
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zblizona do wartosci kresowej a zastosowanie innej, dopuszczalnej naprawy zarysu jest
niemozliwe.

= profil nominalny
3
A
A y y © 70
5 9 v miejsca nie zabielone profil zuzyty
OA
A A AN 4 \
M 1\
P 140 (135) o

Rys. 1. Zarys obreczy po toczeniu oszczednym.

2. Metoda druga dopuszcza przetoczenie obreczy zestawu kotowego na mniejszy wymiar Og wg
szablonéw posrednich stopniowanych w zakresie Og = 32,5 + 28,5mm.

Dokumentacja na wykonanie szablonow powinna by¢ zatwierdzona przez kompetentne
organy przewoznika sprawujgce nadzér techniczny nad caloksztattem procesu utrzymania i
napraw pojazdow trakcyjnych lub wagonow.

Szablony posrednie dla toczenia oszczednego wg drugiej metody nalezy wykonaé przy
zachowaniu ponizszych zasad:

a) Zwezone obrzeze uzyskuje sie przesuwajac stopniowo o 1mm w kierunku ptaszczyzny
wewnetrznej obrzeza fragment zarysu wyznaczony punktami charakterystycznymi O,
Ci1, Dy, E1, F1 (patrz rys.1a + 1e - nazwy zarysoOw umowne zaleznosci od wielkosci
zwezenia jako: 28UIC,,1"...28UIC,,4") - spowoduje to przesuniecie punktu O do punktu
O' (w skrajnym przypadku o 4mm) i zmiane wspotrzednych w strefie punktéw E1 + Ga.

b) Wspdtrzedne Z w zakresie punktow 0' + E'1 powinny by¢ identyczne jak w normie
PN-92/K-91056 wspbtrzedne Z zarysu w zakresie punktéw O + E.

Wspotrzedne Y w zakresie punktéw O' + E't nalezy zmieni¢ o przyjetg wartosé
przesuniecia zarysu w stosunku do wspotrzednych Y dla punktéw O + E wg PN-92/K-
91056.

c) Punkt F'1 zmieni wspétrzedne Y, Z w stosunku do wspotrzednych punktu F1 podanych w
PN-92/K-91056, jednak kat zewnetrznego zarysu obrzeza & (patrz czes$¢ A, 84 rys.1)
pozostaje niezmieniony niezaleznie od wielkoSci przesuniecia zarysu.

d) Wspotrzedne Y,Z w zakresie punktow G; + Hz muszg pozosta¢ zgodne z normg
PN-92/K-91056.

3. Przy stosowaniu metod oszczednego naprawiania zarysu nalezy zagwarantowa¢ wymiar gr
wiekszy od 6,5mm, przy czym w obszarze zewnetrznej powierzchni prowadzacej obrzeza do
2 mm ponizej jego najwiekszej wysokosci, nie moze wystepowaé zadne nawalcowanie lub
wyrwanie czy ostra krawedz.
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0
_._._>Y

C,

Ow =28 mm
Og =32,5mm
gx = 10,8 mm

Zarys 28UIC l

G, vZ

Rys.2. Czes$¢ wewnetrzna zarysu obrzeza typu 28UIC

a) Zarys 28UIC"1”

16,35 |

Ow =28 mm
Og =31,5mm
gx = 9,97 mm

Zarys 28UIC"1” _
Zarys 28UIC !
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b) Zarys 28UIC"2”

A

\ 4

H,-
Og = 30,5 mm
g: = 9,14 mm
Zarys 28UIC"2” _
Zarys 28UIC !
H 1
1 G, vZ
c) Zarys 28UIC"3”
) 62,49 N
y 43,7
— N ) OI 0

Ow =28 mm
Og = 29,5 mm
____________ gx = 8,32 mm

Zarys 28UIC"3” _
Zarys 28UIC !
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d) Zarys 28UIC™4”

64

A
) 4

Og = 28,5 mm
____________ gx = 7,47 mm

Zarys 28UIC"4”
Zarys 28UIC !

G, vZ

G,
Rys. 3. Czes$¢ wewnetrzna zarysu po toczeniu oszczednym

3. O wyborze szablonu do toczenia oszczednego - w oparciu o0 posiadane doswiadczenie -
decyduje uzytkownik uwzgledniajagc miedzy innymi wielko$¢ i tempo zuzycia obreczy lub
kota bezobreczowego, warunki pracy oraz cechy konstrukcyjne pojazdu trakcyjnego lub
wagonu,

4. Przy obu metodach oszczednego toczenia musza by¢ zachowane kryteria dopuszczalnych
roznic Srednic kot zestawu kotowego (wg zatgcznika nr 1).

5. Konstrukcja szablonow posrednich powinna by¢ oparta na profilu nominalnym 28UIC przy
nieznacznych zmianach zarysow istotnych dla prawidlowego prowadzenia zestawu
kotowego w toku szyn.

6. Dopuszczalne jest stosowanie innych metod oszczednej naprawy zarysu obreczy lub kota
bezobreczowego (niz opisane w ust. 1 i 2) zatwierdzonych przez kompetentne organa
przewoznika sprawujgce nadzor techniczny nad caloksztattem procesu utrzymania i napraw
pojazddéw trakcyjnych lub wagondw.

7. Przy zastosowaniu kazdej z ww. metod nie dopuszcza sie nawalcowan, ubytkdw czy ostrych
krawedzi na powierzchni prowadzacej w odlegtosci h > 2 mm od najwiekszej wysokosci
obrzeza — patrz rysunki pogladowe badania obrzeza zamieszczone ponize;.

Grubosé: 2 mm

14
J

<

31 0,1
102011901 2

45

<
ofiis
[§)]
o
g
($)]
o

<
<
<&
<

A
v

35,5 6,5

&

A\ 4
A

&
<

A 4

Rys. 4. Szablon do sprawdzenia wymiaru qg
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o~

e

o
=
¥

v

zewnetrzna powierzchnia
prowadzgca nie moze
mie¢ osadéw ani tez
nawalcowan

1

2

gr > 6,5

okreg toczny

Rys. 5. Dopuszczalny profil obrzeza kota
w obrebie zewnetrznej powierzchni
prowadzacej

Dopuszczalne obrzeze

Niedopuszczalne obrzeze

nie moze dotykac¢ szablon dotyka
4 | gl
f f

qr>6,5

70

Rys. 6. Pomiar obrzeza szablonem

Dopuszczalne obrzeze

nie moze dotykac

szablon

Niedopuszczalne obrzeze

dotyka

/

10

gr > 6,5

~

/

10

N

)

dr 6.5

Rys. 7. Obrzeze kota z ostrymi kantami wzglednie
nawarstwieniem

8. W przypadku toczenia na tokarce podtorowej TUP 650 SH firmy KOLTECH pomiary
parametrow zestawu (Srednicy, rozstawu két, bicia promieniowego i osiowego oraz profilu)
odbywa sie automatycznie przez czujniki tokarki. RoGwniez wybor i optymalizacja toczenia
oszczednego (oszczednej naprawy zarysu) odbywa sie automatycznie z dostepnych 9 typow

toczenia oszczednego.
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Zatgcznik nr 4

Wykaz oraz wzory podstawowych dokumentow

1. W procesie utrzymania zestawdéw kotowych pojazdow szynowych nalezy sporzadzac i
prowadzi¢, wedtug zatgczonych wzordw, nastepujace dokumenty:
1.1. ,Karta zestawu kotowego pojazdu szynowego” (wzor nr 1) — tryb postepowania zgodnie z
czescig A; 8 7.
1.2. ,Karta pomiarow parametrow zestawu kotowego w trakcie eksploatacji” (wzor nr 2).
1.3. ,Karta pomiarow parametrow zestawu kotowego po naprawie” (wzor nr 3).
2. Dodatkowe dokumenty oraz ich wzory okre$la kierownik jednostki organizacyjnej lub
zaktadu zajmujgcego sie utrzymaniem lub naprawami pojazdow kolejowych lub wagondw.
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Zatgcznik nr 4 - Wz6r nr 1

Karta Zestawu Kotowego pojazdu kolejowego

Stempel jednostki zaktadajgcej karte Typ zestawu kotowego Producent
Data zatozenia karty i podpis osoby
zakladajgcej karte Numer zestawu kotowego Rok budowy
Data Seria_(typ) i nr Podpis i znak

If(;)ljea}ﬁggé’: naprawiajgcego

Lp | zamon- | zdemon- bud Data i krotki opis naprawy lub Uwagi

towania | towania zabudowy dokonujacego

zestawu naora
kotowego prawy

1 2 3 4 5 6 7

UWAGA: Kolejne zapisy podkreslac linig ciagta przez catg szerokos¢ strony.
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Zatgcznik nr 4 - Wzor nr 2 (strona 1)
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Zatgcznik nr 4 - Wzor nr 2 (strona 2)

Karta pomiarow parametréw zestawu kotowego w trakcie eksploataciji

Strona 2/2
Seria (nazwa) pojazdu:
Nr pojazdu
Sprawdzenie Data
osadzenia obreczy Podpis Wynik sprawdzenia

zestawu kotowego sprawdzenia

- czystos¢ dzwieku

obreczy

- poprawnos$¢

ustawienia znakdéw

kontrolnych

- prawidtowosé

osadzenia

pierécienia

zaciskowego

- wystepowanie rdzy

Data pomiaru Podpis Ocena pomiaru

- defektoskopowe

badanie osi zestawu

kotowego

Uwaga: Ocene przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami instrukcji WKD T-3, cze$¢ B, zalgcznik nr 2, 812 i §14.
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Zatgcznik nr 4 - Wz6r nr 3

Seria (nazwa) pojazdu

Numer pojazdu

KARTA POMIAROW PARAMETROW ZESTAWU KOLOWEGO PO NAPRAWIE

WyszczegOolnienie dokonanych pomiaréw (w mm) i badan

Podpis pracownika wykonujgcego pomiary

Stempel zaktadu wykonujacego pomiary

Uwagi

Gatunek stali

Rozstaw két bosych

Rezystancja zestawu

Wynik badania wywazania zestawu

Wynik badania defektoskopowego

Stromos$¢ obrzeza

gr

R&znica Srednic koét

D-D'

Symetria rozstawu kot

c-c'

Odlegto$¢ miedzy zarysami obreczy

Ez

Odlegtos$¢ miedzy wew. powierzchniami
obreczy lub wiencami két (obcigzonych)

AZ'

Odlegtos$¢ miedzy wew. powierzchniami
obreczy lub wiencami két (bez obcigzenia)

Szerokos¢ wienca kota bosego

D1

Srednica kota bosego

Bicie promieniowe obreczy lub
wienca kofa bezobreczowego

Bicie boczne obreczy lub wiehca
kota bezobreczowego

Og

Grubosé obrzeza

Grubosc¢ obreczy lub wienca kota
bezobreczowego

o (W)

Szerokos¢ obreczy lub wienca kota
bezobreczowego

b

L|P|L|/P|L|P|L|P|L|P|L|P|L|P|Az

D!

P

Srednica kota w okregu tocznym

L

WYNIKI POMIAROW

Data

KONTROLNYCH

Lp
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WYKAZ ZMIAN

L.p.

Nr Zarzadzenia
wprowadzajgcego
zmiane

Zmiana dotyczy

rozdziat

§

ust./p-t

Zmiana
obowiagzuje
od dnia

Czytelny podpis
pracownika
wprowadzajgcego
zmiane

WKD T-3 ver. 05




Strona 53 / Stron 53

UWAGI | NOTATKI:

WKD T-3 ver. 05



